
   QUALITY MANUAL SHYQM/FORM C017 
   LAATUKÄSIKIRJA Rev/Painos  page/sivu 

     2  1 (3) 

 
 

DATE OF APPROVAL HYVÄKSYMISPÄIVÄMÄÄRÄ 2017-03-30 

SIGNATURE ALLEKIRJOITUS 
 

 
 

Hitsauskokeiden valvontaan liittyvä tarkistuslista 
 
Kokeen valvojan pätevyys 
- EWE   □ 

- EWT   □ 

- EWS    □ 

- Muu ________________________ □ 
 
Tarvikkeet ja mittalaitteet 
- pituusmitta   □ 

- työntömitta   □ 

- rakotulkki   □ 
- kulmamitta   □ 

- hitsin mittauslaiteet (a-mitta) □ 

- kello   □ 

- taskulamppu  □ 

- pihtimittari (kalibrointitodistus) □ 
- kaasunvirtausmittari  □ 

- lämpötilamittari (validointi) □ 

- tyhjä WPS   □ 

- peili   □ 

- standardit (esim. SFS-käsikirja) □ 
 
 
Tehtävät ennen kokeiden aloittamista 
 
- Hitsaajan tunnistaminen 
- Tietopuolinen koe 
- Hitsausohjeen tarkistus ja luovutus hitsaajalle 
- Koekappaleen tarkistus 
 - perusaineen tunnistaminen 
 - mitat (paksuus, pituus, halkaisija) 
 - railo (WPS:n mukainen) 
 - hitsaajan leimaus 
 - hitsausasento (silloituksen jälkeen) 
- Koekappaleen silloitus 
- Hitsausaineiden tunnistaminen (WPS:n mukaiset) 
- Hitsausparametrien tarkistus 
 - langansyöttönopeus 
 - kaasunvirtausnopeus 
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Tehtävät kokeen aikana 
 
- Hitsausarvojen kirjaaminen (tarkistaminen) palkokohtaisesti 
 - virta 
 - jännite 
 - kuljetusnopeus 
 - aineensiirtyminen 
- Juuri- ja pintapalon keskeytys 
- Mahdolliset korjaustoimenpiteet (pintapalkoja ei saa hioa) 
- Hitsauksen kestoaika (kohtuullinen) 
- Mahdollisten poikkeamien kirjaaminen  
- Hitsauskokeen keskeyttäminen (jos hitsaajalta puuttuu taidot) 
 
 
Tehtävät kokeen jälkeen 
 
Koekappaleen leimaus (kokeen valvoja) 
 
Tarvittavat tarkastuspöytäkirjat  Missä tehdään? Akkr. ? Kuka tekee (pätevyys)? 
- VT, SFS-EN ISO 5817  □ ______________ _____________ 

- RT, SFS-EN 10675-1 ja 2 □ ______________ _____________ 

- MT, SFS-EN 23278  □ ______________ _____________ 

- PT, SFS-EN ISO 23277 □ ______________ _____________ 

- UT, SFS-EN ISO 11666 □ ______________ _____________ 

- Murtokoe,SFS-EN ISO 9017 □ ______________ _____________ 

- Makrohietutkimus, SFS-EN ISO 17639 □ ______________ _____________ 

- Mikrohietutkimus, SFS-EN ISO 17639 □ ______________ _____________ 

- Taivutuskoe, SFS-EN ISO 5173 □ ______________ _____________ 
- Kovuuskoe, SFS-EN ISO 9015-1 ja 2 □ ______________ _____________ 

- Poikitt. vetokoe, SFS-EN ISO 4136 □ ______________ _____________ 
- Pitkitt. vetokoe, SFS-EN ISO 5178 □ ______________ _____________ 

- Iskukoe, SFS-EN ISO 9016 □ ______________ _____________ 
 
Vaatimukset ja hyväksymisrajat 
 
- SFS-EN ISO 5817 
- SFS-EN ISO 10042 
- SFS-EN ISO 10675-1 ja 2  
- IIW 
- DVS 
- SFS-EN ISO 23277 
- SFS-EN ISO 23278 
- SFS-EN ISO 11666 
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Pätevyystodistusten ja hyväksymispöytäkirjojen laadinta ja allekirjoitus (Kokeen valvoja) 
 
Korjaavat toimenpiteet 
- WPS 
- Toimintaohje 
 
Mallitodistus   □ 
Mallipöytäkirja  □ 
 


